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DESCRIPCION DEL “TEST PROJECT” Y DE LAS PRUEBAS PARA LOS
COMPETIDORES

El “Test Project” para Carroceria se estructura de la siguiente forma:

e Se establece un orden que, aunque orientativo, si no hay ninguna comunicacion en
contra hasta el dia de la competicion, se considerara definitivo.

¢ Igualmente ocurre con los porcentajes en el desglose de puntuaciones, que podra
ser alterado por acuerdo de los miembros del jurado.

e Todos los cambios seran comunicados con la suficiente antelacion a los
competidores/as.

e No se alterard la estructura y composicion de las pruebas salvo por causas
debidamente justificadas.

e Los competidores/as no podran aportar ningdn material y equipos para la
elaboracion de las pruebas.

e Tanto el orden de participacion como los puestos de trabajo se sortearan delante de
los competidores/as.

e Esta competicibn se llevara a cabo con el espiritu de sana competencia y
camaraderia, transparencia y equidad que debera prevalecer a lo largo de toda la
competicion.

DESCRIPCION DE LOS PORCENTAJES DE CADA MODULO

Mdédulo 1 de competicion.
Desabollado de chapa de acero con acceso (duracién de 60 min). Supone un 30%
del total de las puntuaciones.

Mdédulo 2 de competicion.
Reparacion de plasticos con termograpadora y pegamento bicompetente (duracién 60
min).Supone un 30% del total de las puntuaciones.

Mdédulo 3 de competicion.

Parte 1: Soldadura de chapa de acero con equipo MIG/MAG Brazing (duracion
30minutos) Parte 2: Soldadura a tapdn con equipo de soldadura, MIG/MAG con aportacion de
hilo de acero. (duracién 30minutos)

Supone un 40% del total de las puntuaciones, 20% cada trabajo.

DESCRIPCION DE LOS DIAS DE COMPETICION

La competicion se llevard a cabo en dos jornadas: 28 y 29 de abril, distribuidas de la
siguiente forma:

e Primera jornada de competicion: martes 28 de abril de 9,00 a 14,00 h

e Segunda jornada de competicion: miércoles 29 de abril de 9,00 a 14,00 h

ESTRUCTURA DEL FORMATO DE COMPETICION

A lo largo de las dos jornadas de competicion se realizaran tres pruebas de los distintos
moédulos profesionales mencionados anteriormente.

Todas las pruebas se realizaran de forma individual en el tiempo establecido para ello.
Existira un descanso de 30 minutos entre prueba y prueba para modificar el escenario de
actuacion.

La planificacion de cada prueba se describe a continuacién en forma de Test-Project
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DESCRIPCION DEL HORARIO DE LAS DISTINTAS PRUEBAS

MIERCOLES 28 DE ABRIL DE 2021. JORNADA DE COMPETICION

11,00 2 12,30 h

60’
1 alumnos/as de forma individual

HORARIO DURACION PRUEBA
08,30 a 9,00 h Recepcién e informacién a los competidores/as
60’ Moédulo 1
2 alumnos/as de forma individual Desabollado de chapa de
acero con acceso
, Modulo 2
60 Reparacion de plasticos con
9,00 210,30 h 2 alumnos/as de forma individual termograpadora
90’ Modulo 3
1 alumnos/as de forma individual Soldadura sobre chapa de
acero
10,30 a 11,00 h Descanso
Maédulo 1

Desabollado de chapa de
acero con acceso

, Maédulo 2
60 ., s
2 alumnos/as de forma individual Reparacion de plasticos con
termograpadora
90 Modulo 3
2 alumnos/as de forma individual Soldadura ;ggrrg chapa de

12,30 a 14,00 h

Reunién del jurado técnico, valoraciones y puntuaciones

JUEVES 29 DE ABRIL DE 2021

HORARIO

DURACION

PRUEBA

10,30 a 11,30 h

Recepcion e informacion a

los competidores/as

11,30 2 13,00 h

60’
2 alumnos/as de forma individual

Modulo 1
Desabollado de chapa de
acero con acceso

, Modulo 2
60 Reparacion de plasticos con
1 alumnos/as de forma individual P P
termograpadora
90’ Maédulo 3
2 alumnos/as de forma individual Soldadura;g;roe chapa de

13,00 a 14,00 h

Reunién del jurado técnico, valoraciones y puntuaciones finales
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TEST PROJECT PARA EL MODULO 1
DESABOLLADO DE CHAPA DE ACERO CON ACCESO.
INSTRUCCIONES:

DURACION: 60 MIN.

OBJETIVO DEL TRABAJO:

Reparar una deformaciéon de chapa nivel 2 sin acceso mediante herramientas de desabollado
manuales, tases, martillos, limas de repasar, etc, en caso de estiramiento debera utilizar el
equipo de tratamiento de calor.

Prueba 1: INSTRUCCIONES DE TRABAJO

El competidor debera realizar la reparacion de un dafio de intensidad

Fase 1 moderada, en un panel de chapa de acero que presenta acceso por su
Descripcién: interior. La reparacion de este dafio deberd realizarla mediante la
utilizacion de herramientas manuales de desabollado, tases , martillos,
limas de repasar, etc.

Alto El competidor deberéd avisar al jurado para evaluacion
En caso de que se produzca estiramiento de la chapa, el competidor
Fase 2 debera realizar el tratamiento térmico para recogerlo con ayuda de un
Descripcion: equipo multifuncién. El acabado de la reparacion se realizara con lijadora
exceéntrico rotativa con disco de lija P80.
Alto El competidor deberéd avisar al jurado para evaluacion.
Duracién. 45 min.

A cada competidor se le asignhara una pieza identificada con su hombre y

Observaciones. , . o
namero de competidor con los dafios para reparar con acceso.

NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ird valorando la evolucién de
la misma, segun los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reuniran los miembros del
jurado, para la valoracién final de la prueba.

A. CRITERIOS DE CALIFICACION RELACIONADOS CON LA PRUEBA 2: REPARACION
CON ACCESO

B.

1. Se ha utilizado correctamente las herramientas de desabollado. Se ha verificado que el
elemento ha recobrado las formas y dimensiones originales. Utilizacion de EPIls y
cumplimiento de normas de seguridad.

2. Recogido por calor;: Se ha recogido el estiramiento del material mediante la aplicacién de
tratamiento térmico. Se ha verificado que el elemento ha recobrado las formas y
dimensiones originales. Utilizacién de Epis y cumplimiento de normas de seguridad

Prueba 1: CALIFICACION Y PUNTUACION
Fase de clasificacion Criterios de Calificacion Criterios de Puntuacién
Utilizacibn detasy | Se valorard si el competidor usa
1 | martillo/ lima de correctamente las herramientas manuales 8
repasar de desabollado, Uso de EPIs
Se valorara la realizacion del tratamiento
2 | Recogido por calor | térmico para recoger el estiramiento de la 2
chapa. Uso de EPIs.
Puntuacion total 10
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ENTORNO DE TRABAJO
Aula taller de electromecanica, en los espacios destinados para dichas pruebas.

INSTRUCCIONES PARA LOS PARTICIPANTES

Los competidores/as deberan cumplir estrictamente las siguientes instrucciones:

e Deben llegar al lugar de la competicion 5 minutos antes del inicio de la prueba.

e EIl puesto de trabajo de cada competidor/a se establecera por sorteo publico
eligiendo una bola al azar.

e El plan de trabajo les sera entregado cuando comience su actuacion.
Seran informados/as 5 minutos antes de que termine su tiempo de actuacion.

e Durante el tiempo de planificacion se podran familiarizar con el ambiente y el
instrumental preparado.

e Seran evaluados de forma conjunta a medida que vayan realizando la prueba.

e Tras finalizar su propia actuacion se les permitira observar la actuacion del resto
de participantes si asi lo deciden.
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TEST PROJECT PARA EL MODULO 2
REPARACION PLASTICOS CON TERMOGRAPADORA Y PEGAMENTO BICOMPONENTE.

A. INSTRUCCIONES.
Duracién: 60 min

DECRIPCION DEL TRABAJO

Reparar y unir con grapas un paragolpes con un dafio en forma de grieta. Se debera dejar el
acabado preparado para pintar. Todos los puntos de soldadura deberan llevarse a cabo
siguiendo las especificaciones de los fabricantes. Todas las fases deben estar evaluadas antes de
proceder a la siguiente.

Prueba 2: REPARACION DE PLASTICO CON TERMOGRAPADORA.
Preparacion de la grieta:

Fase 1 el competidor debera preparar la grieta para su posterior grapado,
Descripcion ljado con P150 y lijadora excéntrico rotativa, biselado con fresa,
taladrado al final de la grieta, limpieza. Uso de EPIs.
alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacién

Eleccién y colocacién de grapas:

seleccionar la grapa correcta atendiendo a la forma de la grieta,
colocacién de las termograpas a lo largo de la rotura. Uso de EPlIs.
Alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacién.
Aplicacion de pegamento bicomponente:

Desengrasado de la zona, aplicar pegamento bicomponente con
canula de mezcla sobre la superficie biselada. Uso de EPIs.

Alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacién.
Aplicacion de masillas y acabado.

Lijado con grano P150 de restos de aplicacion del adhesivo, mezcla

Fase 2
Descripcion:

Fase 3
Descripcion

Fase 4 . . - L
D L de la masilla con el catalizador en la proporcidon adecuada, aplicacion
escripcién : , . .
de la masilla con espatula y lijado con P-150 y afinado con grano
P240. Uso de EPIs.
Alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacién.
Duracion. 60min.
A cada competidor se le asignara una pieza de plastico identificada
Observaciones. con su nombre y nimero de competidor con los dafios para reparar.

NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ird valorando la evolucién de
la misma, segun los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reunirdn los miembros del
jurado, para la valoracién final de la prueba.

B. CRITERIOS DE CALIFICACION RELACIONADOS CON LA PRUEBA 2: REPARACION DE
PLASTICOS CON TERMOGRAPADORA.

1. Preparacioén de la grieta: se ha preparado correctamente la grieta para su grapado, mediante
lijado la zona de la rotura, biselando a 120° con taladro al final de la grieta. Se utiliza
correctamente la lijadora excéntrico orbital, y radial con la fresa la idénea. Se han cumplido
las normas de seguridad y el uso de EPIs.

2. Eleccidn y colocacién de grapas: Se ha seleccionado el tipo de grapa dependiendo de la
forma de la zona agrietada, se aplican las grapas y se verifica que el elemento vuelve a tener
Sus formas y dimensiones originales. Se han cumplido las normas de seguridad y el uso de
EPIs.

3. Aplicacion de pegamento bicomponente: Aplica el adhesivo bicomponente en la zona
grapada, no excediendo de la cantidad ni dejando restos. Se han cumplido las normas de
seguridad y el uso de EPIs.
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4. Aplicacion de masillas y acabado. Prepara correctamente la masilla de relleno con la cantidad
de catalizador conveniente, la aplica en zona correcta con espatula. Lija la zona con lijadora
exceéntrico rotativa con el grano adecuado y un acabado para la fase de aparejado. Se han
cumplido las normas de seguridad y el uso de EPIs.

Prueba 2: CALIFICACION Y PUNTUACION
Fase de Calificacion Criterios de Calificacion Criterio de Puntuacion
L Se valorard que el competidor prepara
Preparacion de ; .
1 la grieta correctamente la grieta, en puntos como: el 3
biselado, el taladrado, el lijado de la zona.
Eleccion y Se valorara que el competidor elija la grapa 3
2 | colocacién de idonea y no exista escalén entre las partes
grapas a unir una vez colocadas las grapas
L Se valorard el correcto aplicado del
Aplicacién de ; .
adhesivo bicomponente sobre la zona
3 | pegamento - 2
) grapada, lijado de la zona y preparara para
bicomponente .
la masilla.
Aplicacién de Mezcla correcta de la masilla y catalizador y
4 | masillas y aplicacién sobre la zona reparada, lijado y 2
acabado acabado para la imprimacion
Puntuacion total 10

ENTORNO DE TRABAJO
Aula taller de electromecanica, en los espacios destinados para dichas pruebas.

INSTRUCCIONES PARA LOS PARTICIPANTES

Los competidores/as deberan cumplir estrictamente las siguientes instrucciones:

e Deben llegar al lugar de la competicion 5 minutos antes del inicio de la prueba.

e El puesto de trabajo de cada competidor/a se establecera por sorteo publico
eligiendo una bola al azar.

e El plan de trabajo les sera entregado cuando comience su actuacion.
Seran informados/as 5 minutos antes de que termine su tiempo de actuacion.

e Durante el tiempo de planificacion se podran familiarizar con el ambiente y el
instrumental preparado.

e Seran evaluados de forma conjunta a medida que vayan realizando la prueba.
Tras finalizar su propia actuacion se les permitird observar la actuacion del resto
de participantes si asi lo deciden.
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TEST PROJECT PARA EL MODULO 3
SOLDADURA MIG/MAG SOBRE CHAPA DE ACERO DE 2 mm.

INSTRUCCIONES.

Duracién: 60 min

DECRIPCION DEL TRABAJO

La prueba estara compuesta de dos partes. La primera parte tratara de unir a tope, dos chapa de
acero de 2 mm de espesor mediante cordén continuo por puntos, con equipo de soldadura
MIG/MAG BRAZING con hilo de aportacién de Cu Si.

La segunda parte el competidor debera unir en solape escalonado dos chapas de acero de 2 mm
de espesor con soldadura a tap6n con equipo de soldadura, MIG/MAG con aportacion de hilo de

acero.
Prueba 3 parte 1
Soldadura a corddn continuo con MIG/MAG brazing sobre chapa de acero 2 mm.
Fase 1 Preparacion del equipo de soldadura, regulacién de parametros:
Descripcion Uso de EPIs. Realizacion de probeta.
alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion
Preparacion de la chapa de acero, colocacion: el competidor debera
Fase 2
S preparar/colocar correctamente las chapas para ser soldadas. Uso de
Descripcion:
EPIs.
Alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacion.
Fase 3 o
Descripcion Realizacién de la soldadura. Uso de EPIs.
Alto El competidor debera avisar al jurado para evaluacion.
Duracion. 30min.
Observaciones. A cada competldor, se le asignara una pieza de Elastlco identificada
con su nombre y nimero de competidor con los dafios para reparar.

Prueba 3 parte 2:

Soldadura atapén con MIG/MAG sobre chapa de acero de 2 mm.

Fase 1 Preparacion del equipo de soldadura, regulacién de parametros:
Descripcién Uso de EPIs. Realizacion de probeta.
alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion
Fase 2 Preparacion de la chapa de acero, realizar solapa con solapadora
S neumdtica. colocacion: el competidor debera preparar/colocar
Descripcion:
correctamente las chapas para ser soldadas. Uso de EPIs.
Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.
Fase 3 o
T Realizacién de la soldadura. Uso de EPIs.
Descripcién
Alto El competidor deberd avisar al jurado para evaluacion.
Duracion. 30min.

Observaciones.

A cada competidor se le asignara una pieza de plastico identificada
con su hombre y nimero de competidor con los dafios para reparar.
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NOTA: A medida que transcurra la prueba, un miembro del jurado ira valorando la
evolucion de la misma, segln los “altos” indicados. Al final de cada jornada, se reuniran
los miembros del jurado, para la valoracion final de la prueba.

A. CRITERIOS DE CALIFICACION RELACIONADOS CON LA PRUEBA 3.1:

CALIFICACION Y PUNTUACION

Soldadura a corddn continuo con MIG/MAG brazing sobre chapa de acero de 2 mm.

Fase de Calificacién

Criterios de Calificacién

Criterio de Puntuacion

Se valorard que el competidor prepare el
equipo, colocacion de la pinza de masa,
aporte antisalpicaduras a la boquilla 'y
regule los parametros siguientes: caudal de
gas, voltaje, velocidad del hilo.

Se valorara que el competidor coloque
correctamente las chapas de acero para su
soldadura, eliminacion de 6xido si lo hubiere
y limpieza de las mismas.

Se valorarda que el competidor una
correctamente las dos chapas por cordon
por puntos, la soldadura deberda haber
penetrado, ser rectilinea, uniforme, sin
crateres.

Puntuacion total

10

B. CRITERIOS DE CALIFICACION RELACIONADOS CON LA PRUEBA 3.2:

CALIFICACION Y PUNTUACION

Soldadura atapén con MIG/MAG con hilo de acero sobre chapa de acero de 2 mm.

Fase de Calificacién

Criterios de Calificacién

Criterio de Puntuacién

Se valorara que el competidor prepare el
equipo, colocacién de la pinza de masa,
aporte antisalpicaduras a la boquilla 'y
regule los parametros siguientes: caudal de
gas, voltaje, velocidad del hilo.

Se valorard que el competidor hara el
solape de la chapa y las coloque
correctamente para su soldadura,
eliminacién de o6xido si lo hubiere y limpieza
de las mismas.

Se valorarda que el competidor una
correctamente las dos chapas por cordon
por puntos, la soldadura debera haber
penetrado, ser rectilinea, uniforme, sin
crateres.

Puntuacion total

10
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ENTORNO DE TRABAJO
Aula taller de electromecénica, en los espacios destinados para dichas pruebas.

INSTRUCCIONES PARA LOS PARTICIPANTES

Los competidores/as deberan cumplir estrictamente las siguientes instrucciones:

e Deben llegar al lugar de la competicion 5 minutos antes del inicio de la prueba.
El puesto de trabajo de cada competidor/a se establecera por sorteo publico
eligiendo una bola al azar.

e El plan de trabajo les ser& entregado cuando comience su actuacion.

e Seran informados/as 5 minutos antes de que termine su tiempo de actuacion.

e Durante el tiempo de planificacion se podran familiarizar con el ambiente y el
instrumental preparado.
Seran evaluados de forma conjunta a medida que vayan realizando la prueba.

e Tras finalizar su propia actuacion se les permitird observar la actuaciéon del resto
de participantes si asi lo deciden.
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ORDEN DE COMPETICION

COMPETIDOR 1

COMPETIDOR 2

COMPETIDOR 3

COMPETIDOR 4

COMPETIDOR 5

11,30 | 12,00 | 12,30 | 13,00

COMPETIDOR 1

COMPETIDOR 2

COMPETIDOR 3

COMPETIDOR 4

COMPETIDOR 5
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